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Abstract of EP0182156 

In an offset printing machine having at least one 



blanket cylinder (1) and at least one plate 
cylinder (2) which, during a rotation of the blanket 
cylinder (1), unwinds several times on the latter, it 
is guaranteed in the same printing quality of the 
print generated by each unwinding of the plate 
cylinder (2) on the web of paper interacting with 
the blanket cylinder (1) that there is provided in 
each region, which is offset by one plate cylinder 
circumference or an integral multiple thereof in 
relation to the tensioning channel (7) of the 
blanket cylinder (1) containing the blanket 
tensioning device, a device (9) for relieving the 
blanket (6) from the contact pressure exerted by 
the plate cylinder (2), which device is constructed 
as a restorer of the course of the radially outer 
surface of the blanket (6) tensioned on the 
blanket cylinder (1) in relation to a circular 
contour. When the contact pressure has been 
removed, the same reduction of tension is 
possible in the blanket (6) as during the passage 
of the tensioning channel (7) through the mutual 
contact region between the blanket cylinder (1) 
and the plate cylinder (2). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Rollenrotationsoffset- 
druckmaschine gemafl Gattungsbegriff des An- 
spaichs 1. 

Anordnungen dieser Art finden vor ailem dort 
Verwendung, wo ein sehr schlanker Plattenzylinder 
mit einem vergteichsweise kurzen Umfang benotigt 
wird. Zylinder dieser Art besitzen jedoch nur eine 
vergleichsweise geringe Stabilitat Aufgrund des 
mehrfachen Umfangs des Gummizylinders laflt 
sich hier jedoch die Stabilitat der Gesamtanord- 
nung so erhohen, dafl durch die zum Drucken 
benotigten Anpreflkrafte verursachte Durchbiegun- 
gen und Schwingungen weitestgehend unterblei- 
ben. Bei Anordnungen dieser Art wickelt sich der 
Plattenzylinder bei jeder Umdrehung des Gummi- 
zylinders mehrfach auf diesem ab, so da/3 der 
Gummizyiinder pro Umdrehung mehrmals densel- 
ben Farbauftrag erhalt und pro Umdrehung des 
Gummizylinders mehrere Exemplare gedruckt wer- 
den. Es hat sich gezeigt, dafi diese Exemplare 
nicht dieselbe Druckqualitat aufweisen. Der Grund 
dafur ist darin zu sehen, dafl hier das durch den 
WalkprozeG beanspruchte Gummituch lediglich 
beim Druchgang des gummizylinderseitigen 
Spannkanals durch den gegenseitigen Beruhrungs- 
bereich zwischen Gummi zylinder und Plattenzylin- 
der wirksam entlastet wird. Beim alleinigen Durch- 
gang der Zylindergrube des sich mehrfach auf dem 
Gummizyiinder abwickelnden Plattenzylinders kann 
sich zwar eine kleine Teilentlastung des Gummi- 
tuchs ergeben. Wegen der geringen Breite des 
Offnungsquerschnitts der Zylindergrube fuhrt dies 
jedoch zu keiner vollsta'ndigen Entlastung bis zum 
Ausgangsniveau, sondern nur zu einem geringen 
SpannungsrGckgang. Die Folge davon ist, dafl sich 
im Gummituch eine von der vorderen Kante zur 
hinteren Kante hin zunehmende Spannung aufbaut, 
so da/J im Bereich der den einzelnen Abwicklungen 
des Plattenzylinders zugeordneten Abschnitte un- 
terschiedliche Umfangsverhaltnisse vorliegen, was 
zu unterschiedlichen Druckqualitaten fuhrt. Dies 
wird in der Praxis als A/B-Effekt bezeichnet, wobei 
von zwei Exemplaren pro Umfang des Gummizylin- 
ders ausgegangen wird. 

Es ist zwar moglich, den Gummizyiinder mit 
mehreren Spannkanalen am Umfang zu versehen 
und mit mehreren, jeweils einen einer Abwicklung 
des Plattenzylinders zugeordneten Umfangsab- 
schnitt umfassenden GummitUchern zu belegen. 
Auch hierbei ergeben sich jedoch im Bereich der 
aufeinanderfolgenden Umfangsabschnitte des 
Gummizylinders unterschiedliche Druckqualitaten. 
In diesem Zusammenhang ist namlich davon aus- 
zugehen, da/3 exakt gleiche Verhaltnisse, wie 
gleichmafiiger VerschleiiS. gleichmaflige Spannung 
etc. im Bereich der unterschiedlichen GummitUcher 



bei vertretbarem Aufwand gar nicht erreichbar sind. 
Ein weiterer Nachteil einer derartigen Anordnung 
ware darin zu sehen, dal nach erfolgten Verschleifi 
eines der GummitUcher zwangsiaufig auch das an- 

s dere Gummituch bzw. die anderen GummitUcher 
ausgetauscht werden mufiten, um wenigstens eine 
Annaherung an gleiche Bedingungen zu erreichen. 
Ein weiterer Nachteil ware darin zu sehen, daJ3 im 
Falle von mehreren GummitOchern auch mehrere 

w Spannvorrichtungen benotigt wUrden. Eine Anord- 
nung dieser Art wUrde sich daher als nicht einfach, 
bedienungsfreundlich und zuverlassig genug, und 
damit als unwirtschaftlich erweisen. 

Aus der DE-C 256 705 ist eine Bogenrotations- 

15 offsetdruckmaschine bekannt, die zwar einen ge- 
genUber dem Plattenzylinder und Gegendruckzylin- 
der doppelt groi3en Gummizyiinder aufweist. Dieser 
besitzt jedoch zwei durch einander gegenUberlie- 
gende Zylindergruben voneinander getrennte Um- 

20 fangshalften, auf denen jeweils ein zugeordnetes, 
uber lediglich eine Umfangshalfte sich erstrecken- 
des Gummituch aufgenommen ist. 

Die DE-C 29 48 489 zeigt einen ahnlich aufge- 
bauten Gummizyiinder fQr eine Bogenrotations- 

25 druckmaschine, bei dem im Gegensatz zur obigen 
Anordnung ein Uber beide Umfangshalften durch- 
gehendes Gummituch vorgesehen ist, dessen En- 
den in der einen Zylindergrube gehalten werden 
und dessen mittlerer Bereich mittels einer in der 

30 anderen Zylindergrube angeordneten Spannvorrich- 
tung gespannt wird. Durch die Spannvorrichtung 
wird das zwar Uber den ganzen Zylinderumfang 
durchgehende Gummituch jedoch in zwei vonein- 
ander unabhangige Halften unterteilt. Abgesehen 

35 davon ist die ben6tigte Spannvorrichtung umstand- 
lich und aufwendig. Die bekannte Anordnung ge- 
matf DE-C 29 48 489 ist dementsprechend zur 
Beseitigung der Nachteile des gattungsgemaflen 
Standes der Technik nicht geeignet. 

40 Die DE-C 21 51 650 zeigt eine Bogenrotations- 

offsetdruckmaschine mit gleich gro/ten Zylindern, 
von denen wenigstens einer eine spiralformige Um- 
fangskontur aufweisen soil, die sich Uber den gan- 
zen Zylinderumfang von der vorderen zur hinteren 

45 Kante der hier vorgesehenen, einen Zylindergrube 
erstrecken soil. Auch eine derartige Anordnung 
ware zur Vermeidung der Nachteile des gattungs- 
gema/ten Standes der Technik nicht geeignet. 
Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe 

so der vorliegenden Erfindung, die gattungsgemaBe 
Anordnung mit einfachen und kostengunstigen Mit- 
teln so zu verbessem, dafl trotz eines mehrfach auf 
dem Gummizyiinder sich abwickelnden Plattenzy- 
linders samtliche am Umfang des Gummizylinders 

55 gedruckten Exemplare dieselbe Druckqualitat auf- 
weisen. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen- 
den MaJ3nahmen des Anspruchs 1 gelost. 
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Infolge der Zurtlcknahme des au/teren Verlaufs 
des Gummituchs gegenUber der normalen Kreis- 
kontur ergibt sich in den betreffenden Bereichen 
prakllsch eine weitestgehende Reduzierung des 
Anprefldrucks, so daB beim Durchgang dieser Be- 
reiche durch den gegenseitigen Bertlhrungsbereich 
zwischen Gummizylinder und Plattenzylinder im 
Gummituch derselbe Spannungsausgleich stattfin- 
den kann, wie beim Durchgang des Spannkanals. 
Die erfindungsgemaflen Maflnahmen ergeben so- 
mit in vorteilhafter Weise bezOglich der Moglichkeit 
zum Spannungsausgleich im Gummituch praktisch 
eine Simulation eines Spannkanals, so dafl bei je- 
der Abwicklung des Plattenzylinders auf dem Gum- 
mizy linder praktisch gleiche Spannungsverhaltnis- 
se im Gummituch zu erwarten sind, was sich vor- 
teiihaft auf die zu erwartende Druckqualitat der 
einzelnen am Umfang des Gummituchs hergestell- 
ten Exemplare auswirkt. Da der Spannungsaus- 
gleich hier durch gummizylinderseitige Maflnahmen 
erfolgt. kann in vorteilhafter Weise der Offnungs- 
querschnitt der plattenzylinderseitigen Zylindergru- 
be so klein wie moglich gehalten werden, was sich 
vorteilhaft auf den Papierverbrauch und die erziel- 
bare Zylinderstabilitat auswirkt. 

Gemafl einer vorteilhaften Weiterbildung der 
vorstehenden Maflnahmen kann die Einrichtung zur 
Entlastung des Gummituchs als vom Gummituch 
uberspannte Zurtlcknahme der Umfang skontur des 
Stahlmantels des Gummizylinders gegenUber einer 
Kreiskontur ausgebildet sein. Diese Ma/Jnahmen er- 
geben eine besonders bedienungsfreundliche An- 
ordnung, da die ZurQcknahme der Umfangskontur 
des Stahlmantels infolge ihrer unverrtickbaren An- 
ordnung das Aufspannen des Gummituchs gegen- 
Uber bisher nicht erschwert. Ein weiterer Vorteil ist 
darin zu sehen, daJ3 sich eine Ausnehmung Oder 
Abflachung des Stahlmantels des Gummizylinders 
mit vergleichsweise geringem Aufwand herstellen 
laflt. 

Eine andere, vorteilhafte Ausgestaltung der 
ubergeordneten Maflnahmen kann darin bestehen, 
da/3 die Einrichtung zur Entlastung des Gummi- 
tuchs als Ausnehmung des Gummituchs ausgebil- 
det ist. Hierbei ist in vorteilhafter Weise keine An- 
derung der Zylinderkonstruktion erforderlich, so 
da/3 diese AusfOhrung ohne weiteres auch bei vor- 
handenen Maschinen anwendbar ist. 

Bei Verwendung eines Gummizylinders mit das 
Gummituch untergreifender Unterlage kann eine 
weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Ubergeord- 
neten MaJ3nahmen darin bestehen, dafl die Einrich- 
tung zur Entlastung des Gummituchs als Ausneh- 
mung bzw. Unterbrechung der Unterlage ausgebil- 
det ist. Eine Anordnung dieser Art laCt sich in 
vorteilhafter Weise in jeder Druckerei herstellen, da 
die Unterlage in der Regel aus Karton besteht, der 
leicht in der gewUnschten Weise zugeschnitten 



werden kann. 

In der Regel genUgt es, wenn die vorstehend 
geschilderten AusfUhrungen einzeln zur Anwen- 
dung kommen. Es ware aber auch ohne weiteres 
5 denkbar, mehrere Oder samtliche dieser AusfOhrun- 
gen in Kombination anzuwenden. 

Weitere zweckmaflige Ausgestaltungen und 
vorteilhafte Weiterbildungen der Ubergeordneten 
Ma/3nahmen ergeben sich aus der nachstehenden 
ro Beschreibung einiger AusfUhrungsbeispiele anhand 
der Zeichnung in Verbindung mit den restlichen 
Unteranspruchen. 

In der Zeichnung zeigen: 

75 Figur 1 eine Seitenansicht eines Doppel- 
druckwerks einer Rollenrotations- 
druckmaschine mit sehr schlanken 
Plattenzylindern und den doppelten 
Umfang wie diese aufweisenden 

20 Gummizylindern in schematischer 

Darstellung, 

Figur 2 eine Seitenansicht eines vergro/tert 
dargestellten Gummizylinders mit ei- 
ner gegenuber dem Spannkanal urn 
25 180* versetzten Nut des Stahlman- 

tels, 

Figur 3 einen Gummizylinder in Figur 2 ent- 
sprechender Darstellung mit einer 
gegenuber dem Spannkanal urn 
so 180* versetzten Unterbrechung der 

unter dem Gummituch vorgesehenen 
Unterlage, 

Figur 4 ein weiteres AusfUhrungsbeispiel der 
Erfindung mit einer Abflachung des 
35 Stahlmantels des Gummituchs und 

Figur 5 ein anderes AusfUhrungsbeispiel der 
Erfindung mit einer Ausnehmung des 
Gummituchs. 
Der Aufbau und die Wirkungsweise einer Rol- 
40 lenrotationsoffsetdruckmaschine sind an sich be- 
kannt und bedurfen daher im vorliegenden Zusam- 
menhang keiner naheren Erlauterung mehr. Das 
der Figur 1 zugrundeliegende Doppeldruckwerk be- 
steht aus zwei aneinander anliegenden, gleiche 
45 Durchmesser und damit gleiche Umfange aufwei- 
senden Gummizylindern 1 , an den jeweils ein 
zugeordneter, schlanker Plattenzylinder 2 angestellt 
ist. Die Umfange der Gummizylinder 1 und Platten- 
zylinder 2 sind hier so aufeinander abgestimmt, 
so da]3 sich die Plattenzylinder 2 bei jeder Umdrehung 
des zugeordneten Gummizylinders 1 zweimal auf 
diesem abwickeln. Hierdurch wird trotz des ver- 
gleichsweise geringen Durchmessers der Platten- 
zylinder 2 eine hohe Stabilitat der Gesamtanord- 
55 nung erreicht und sichergestellt, daJ3 auch bei einer 
Anordnung vorliegender Art, bei der die beiden 
Gummizylinder 1 gegenuber dem jeweils zugeord- 
neten Plattenzylinder 2 in Richtung der Papierbahn 
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3 versetzt sind, Ausweichungen bzw. Schwingun- 
gen der Gummi2ylinder 1 in Richtung der zwischen 
diesen hindurchgefuhrten Papierbahn 3 nicht zu 
befUrchten sind. 

Die Plattenzylinder 2 sind mit Uber ihren gan- 
zen Umfang umlaufenden Druckplatten 4 belegt, 
die mit ihren Enden an einer im Bereich einer 
Zylindergrube 5 angeordneten Spannvorrichtung 
eingehangt sind. Die Plattenspannvorrichtung kann 
in an sich bekannter Weise aus in der Zylindergru- 
be 5 bnewegbar angeordneten Klappen Oder ein- 
fach aus schrSg gegeneinander geneigten Schlit- 
zen oder dergleichen bestehen. Die Gummizylinder 
1 sind jeweils mit einem uber ihren ganzen Umfang 
umlaufenden Gummituch 6 bespannt, an dessen 
Enden eine in einem zugeordneten Spannkanal 7 
angeordnete Gummituchspannvorrichtung angreift. 
Die Gummituchspannvor richtung kann in an sich 
bekannter Weise aus im Spannkanal 7 angeordne- 
ten drehbaren Spindeln oder dergleichen bestehen. 

Das Uber den gesamten Gummizylinderumfang 
umlaufende, an seinen Enden gehaltene Gummi- 
tuch 6 wird im BerOhrungsbereich zwischen Gum- 
mizylinder 1 und zugeordnetem Plattenzylinder 2 
unter der Wirkung des gegenseitigen Anprefldrucks 
gewalkt, so dafl sich vor dem BerOhrungsbereich 
ein in Figur 1 oben angedeuteter Wulst 8 ergibt, 
der sich zwischen zwei aufeinanderfolgenden Entla- 
stungen des Gummituchs 6 kontinuierlich aufbaut. 
Demensprechend steigt auch die Spannung im 
Gummituch 6 zwischen zwei aufeinanderfolgenden 
Entlastungsvorgangen kontinuierlich an. Da die 
Plattenzylinder 2 im vorliegenden AusfUhrungsbei- 
spiel sich bei jeder Umdrehung des zugehorigen 
Gummizylinders 1 zweimal auf diesem abwickeln, 
werden pro Umdrehung der Gummizylinder 1 zwei 
Produkte gedruckt. Diese besitzen jedoch nur dann 
eine gleiche Druckqualitat, wenn die Spannungs- 
verhaltnisse im Gummituch 6 bei der ersten und 
zweiten Abwicklung des Plattenzylinders 2 anna- 
hernd gleich sind. Urn dies sicherzustellen, weisen 
die Gummizylinder 1 hier jeweils eine gegenuber 
ihrem Spannkanal 7, bei dessen Durchgang durch 
den BerOhrungsbereich zwischen Gummizylinder 
und zugeordnetem Plattenzylinder 2 eine Entla- 
stung des Gummituchs 6 erfolgt, urn 180° versetz- 
te Gummituch-Entlastungseinrichtung 9 auf. Der 
Spannkanal 7 und die Gummituch-Entlastungsein- 
richtung 9 treffen jeweils im BerOhrungsbereich 
zwischen Gummizylinder 1 und zugeordnetem Palt- 
tenzylinder 2 mit dessen Zylindergrube 5 zusam- 
men. Das Gummituch 6 wird daher bei jedem 
Durchgang der Zylindergrube 5 durch den BerOh- 
rungsbereich entlastet, so da/3 bei jeder Abwicklung 
des Plattenzylinders 2 auf dem zugeordneten Gum- 
mizylinder 1 dieselben Spannungsverhaltnisse im 
Gummituch 6 vorliegen, wie in Figur 1 oben an- 
hand der den Spannungsaufbau verdeutlichenden 



Spirailinien 10 angedeutet ist. Der zwischen zwei 
Entlastungsvorgangen erfolgende Spannungsauf- 
bau im Gummituch 6 l§Bt sich durch eine Spiralli- 
nie der bei 10 angedeuteten Art darstellen. Im 

s dargesteliten AusfOhrungsbeispiel umfassen die 
Spirailinien 10 jeweils den halben Gummizylinder- 
umfang jeweils ausgehend vom Spannkanal 7 zur 
Entlastungseinrichtung 9 bzw. ausgehend von die- 
ser zum Spannkanal 7. Beim Durchgang beider 

w Umfangs-halften der Gummizylinder 1 durch den 
BerOhrungsbereich mit dem zugeordneten Platten- 
zylinder 2 liegen demnach dieselben Spannungs- 
verhaltnisse im Gummituch 6 vor, was die Erzie- 
lung gleicher Druckqualitaten erwarten lafit. 

75 Zur Bildung der Gummituch-Entlastungseinrich- 
tung 9 ist der radial SuBere Umfang des mit dem 
Gummituch 6 bespannten Gummizylinders 1 ge- 
genOber einer Kreiskontur so weit zurOckgenom- 
men, dafl sich beim Durchgang des betreffenden, 

20 hier gegenuber dem Spannkanal 7 urn 180* ver- 
setzten Umfangsabschnitts durch den BerOhrungs- 
bereich zwischen Gummizylinder 1 und zugeordne- 
tem Plattenzylinder 2 der gegenseitige Anprefl- 
druck zwischen diesen beiden Zylindem so weit 

25 reduziert, dafl im Gummituch 6 ein vollstandiger 
Spannungsausgleich stattfinden kann und zwar un- 
abhangig von der Breite des Offnungsquerschnitts 
der plattenzylinderseitigen Zylindergrube 5. Die Zy- 
lindergrube 5 kann daher einen sehr schmalen 

30 Offnungsquerschnitt aufweisen, was sich positiv auf 
den Papierverbrauch auswirkt. 

Die Entlastungseinrichtung 9 kann in den Stah- 
laufbau des Gummizylinders 1 integriert sein. Der 
Gummizylinder 1 besteht in der Regel, wie aus 

as Figur 2 entnehmbar ist, aus einem Stahlmantel 11, 
der das Gummituch 6 aufnimmt. Bei dem der Figur 
2 zugrundeliegenden AusfOhrungsbeispiel ist der 
Stahlmantel 1 1 zur Bildung der Entlastungseinrich- 
tung in dem gegenOber dem Spannkanal 7 urn 

40 180° versetzten Bereich mit einer spannkanal-pa- 
rallelen, Ober die gesamte Zylinderlange durchge- 
henden, nutformigen Ausnehmung 9a versehen, 
die vom Gummituch 6 Oberspannt ist. Die Tiefe der 
nutformigen Ausnehmung 9a kann wesentlich ge- 

45 ringer als die Tiefe des Spannkanals 7 sein. Zur 
Bewerkstelligung der gewOnschten Gummituchent- 
lastung genugt eine Nuttiefe in der Grdftenordnung 
von einem oder einigen Millimetern. Bereits hier- 
durch ist sichergestellt, dafi das Gummituch man- 
so gels einer radial inneren AbstOtzung beim Durch- 
gang durch den BerOhrungsbereich zwischen Gum- 
mizylinder 1 und zugeordnetem Plattenzylinder 2 
nach radial innen nachgeben kann, womit sich die 
wirksamen AnpreCdrOcke so weit reduzieren, daiJ 

55 ein Spannungsausgleich im Gummituch 6 stattfin- 
den kann. 

Ein ahnliches Bauprinzip liegt der Figur 3 zu- 
grunde. Bei dieser AusfOhrung ist das Gummituch 
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6 durch eine auf dem Umfang des Stahlmantels 1 1 
aufliegende Unterlage 12 unterstOtzt Die Unterlage 
12 kann aus bogenformigem Karton bestehen. Zur 
Bildung der Entlastungseinrichtung ist die Unterla- 
ge 12 im vorliegenden Fall in dem dem Spannka- 
nal 7 gegenOberliegenden Bereich mit einer Unter- 
brechung 9b versehen, wodurch ebenfalls sicher- 
gestellt wird, dai3 das Gummituch 6 in diesem 
Bereich praktisch abstutzungsfrei ist und daher 
beim Durchgang durch den BerUhrungsbereich 
2wischen Gummizylinder 1 und zugeordnetem Plat- 
tenzylinder 2 nach radial innen nachgeben kann.so 
dafl ein Spannungsausgleich stattfinden kann. Die 
Unterlage 12 besteht im dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel aus zwei im Bereich der Unterbrechung 9b 
gegenseitigen Abstand aufweisenden, jeweils einer 
Zylinderumfangshalfte zugeordneten Kartonbogen, 
die mit ihrem in Drehrichtung vorderen Ende zylin- 
derseitig fixiert sind. Hierzu kann der eine Bogen 
mit seinem vorderen Ende zusammen mit dem 
Gumiituch 6 im Bereich des Spannkanal-s 7 festge- 
legt sein. Dem vorderen Ende des anderen Bogens 
der Unterlage 12 ist ein die Unterbrechung 9b 
begrenzender Einsteckschlitz 13 im Stahlmantel 11 
zugeordnet. Hierdurch ist sichergestellt, dafi bei 
Verwendung von voneinander getrennten Bogen 
zur Bildung der Unterlage 12 diese voneinander 
getrennten Bogen nicht verrutschen kbnnen. 

Bei der Ausfuhrung gemafl Figur 4 ist der 
Stahlmantel 11 des Gumizylinders 1 zur Bildung 
der Entlastungseinrichtung mit einer gegenUber 
dem Spannkanal 7 in gewunschter Weise versetz- 
ten Umfangsabflachung 9c versehen. Die Umfangs- 
abflachung ist so tief, dafi bei ihrem mit dem 
Durchgang der plattenzylinderseiten Zylindergrube 
5 zusam enfallenden Durchgang durch den gegen- 
seitigen Beruhrungsbereich zwischen Gummizylin- 
der 1 und zugeordnetem Plattenzylinder 2 die ge- 
genseitige Pressung so weit abnimmt, dafl im 
Gummituch 8 ein vollstandiger Spannungsaus- 
gleich erfolgen kann. Die Abflachung 9c kann ange- 
schliffen oder angefrast sein. 

Bei der Ausfuhrung gemaS Figur 5 ist die 
Entlastungseinrichtung in den Bereich des Gummi- 
tuchs 6 selbst verlegt. Hierzu ist das Gummituch 6 
mit einer umfangsseitigen Ausnehmung 9d verse- 
hen. Die Tiefe der Ausnehmung 9d umfaflt nur den 
kompressiblen Bereich des Gummituchs 6. Das im 
Bereich der unteren Tragschicht vorgesehene Ge- 
webe 14 bleibt hiervon unberOhrt, was sich vorteil- 
haft auf die erzielbare Tragfahigkeit auswirkt. Die 
Kanten der Ausnehmung 9d sind zweckmSfiig 
leicht abgerundet. Im dargestellten Ausfiihrungsbei- 
spiel sind die Seitenflanken 15 der Ausnehmung 9d 
V-formig gegeneinander geneigt. Durch diese MaB- 
nahmen kann einem AusreiCen der Tragschicht des 
Gummituchs 6 im Bereich der Ausnehmung 9d 
vorgebeugt werden. Die Ausnehmung 9d gewahr- 



leistet beim Durchgang durch den gegenseitigen 
BerOhrungsbereich zwischen Gummizylinder 1 und 
zugeordnetem Plattenzylinder 2 ebenfalls den er- 
wimschten Spannungsausgleich. 

5 Die zur Bildung der Entlastungseinrichtung 9 

vorgesehene nutformige Ausnehmung 9a gemafl 
Figur 2 bzw. streifenformige Unterbrechung 9b ge- 
mai3 Figur 3 bzw. Abflachung 9c gema/3 Figur 4 
bzw. Ausnehmung 9d gemSfl Rgur 5 sind jeweils 

w parallel zum Spannkanal 7 angeordnet und erstrek- 
ken sich Ober die gesamte Zylinderlange. Die Brei- 
te und Tiefe kann dabei der Breite und Tiefe des 
Spannkanals 7 entsprechen. In der Regel kommt 
man jedoch mit einer geringeren Breite und Tiefe 

75 aus, urn hinsichtlich der SpannungsverhaMtnisse im 
Gummituch 6 einen Spannkanal zu simulieren und 
damit einen Spannungsausgleich herbei zu fOhren. 



20 

Anspruche 

1. Rollenrotationsoffsetdruckmaschine mit minde- 
stens einem Plattenzylinder (2). der mit einer 

25 eine Zylindergrube (5) enthaltenden Platten- 

spannvorrichtung am Umfang versehen ist und 
mit mindestens einem Gummizylinder (1), der 
mit einer einen Spannkanal (7) enthaltenden 
Gummituchspannvorrichtung am Umfang ver- 

30 sehen ist und dessen Arbeitsumfang bei aufge- 
legtem Gummituch (6) einem ganzen Vielfa- 
chen des Arbeitsumfang s des mit Druckplatten 
belegten Plattenzylinders (2) entspricht. da- 
durch gekennzeichnet, dag in jedem urn 

35 einen Plattenzylinderumfang bzw. ein ganzes 
Vielfaches hiervon gegenuber dem Spannkanal 
(7) des nur mit einem durchgehenden, unge- 
teilt aufgespannten Gummituch bespannten 
Gummituchzylinders (1) versetzten Bereich je- 

40 weils die Umfangsflache des Gummituchs (6) 

gegenuber der Kreiskontur zuruckgenommen 
ist. 

2. Rollenrotationsoffsetdruckmaschine nach An- 
45 spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ der 

Stahlmantel (11) des Gummituchzylinders (1) 
mindestens eine vom Gummituch (6) Ober- 
spannte Zurucknahme seiner Umfangskontur 
gegenuber einer Kreiskontur aufweist. 

50 

3. Rollenrotationsoffsetdruckmaschine nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Stahlmantel (11) des Gummituchzylinders (1) 
mindestens eine nutformige Ausnehmung (9a) 

55 aufweist. 

4. Rollenrotationsoffsetdruckmaschine nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
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Stahlmantel (11) des Gummituchzylinders (1) 
mindestens eine Abflachung (9c) aufweist. 

5. Rollenrotationsoffsetdurckmaschine nach An- 
spruch 1 dadurch gekennzelchnet, 6aB das 
Gummituch (6) mindestens eine Ausnehmung 
(9d) aufweist. 

6. Rollenrotationsoffsetdruckmaschine nach An- 
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, da5 die 
Ausnehmung (9d) des Gummituchs (6) im ra- 
dial aufleren, kompressiblen Bereich des Gum- 
mituchs (6) vorgesehen ist. 

7. Rollehrotationsoffsetdruckmaschine nach ei- 
nem der vorhergehenden AnsprUche 5 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die Seiten- 
flanken (15) der Ausnehmung (9d) des Gummi- 
tuchs (6) V-formig gegeneinander geneigt sind. 

8. Rollenrotationsoffsetdruckmaschine nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ 
eine das Gummituch (1) unterfassende Unter- 
lage (12) mindestens eine Unterbrechung auf- 
weist. 

9. Roilenrotationsoffsetdruckmaschine nach An- 
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Unterlage (12) aus mehreren, aus gegenseiti- 
gen Umfangsabstand angeordneten Abschnit- 
ten besteht, die mit ihrem vorderen Ende im 
Bereich des Spannkanals (7) bzw. im Bereich 
eines die zugeordnete Unterbrechung (9b) be- 
grenzenden Einsteckschlitzes (13) fixierbar 
sind. 



Claims 

1. A web feed rotary offset litho press comprising 
at least one plate cylinder (2), which is pro- 
vided with a plate gripper device having a 
cylinder well (5) on the periphery, and at least 
one blanket cylinder (1), which is provided with 
a blanket gripper device having a gripper well 
(7) of the periphery, and whose working pe- 
riphery with the blanket (6) mounted on it is 
equal to a whole number multiple of the work- 
ing periphery of the plate cylinder (2) fitted 
with printing plates, characterized in that in 
each part offset by the periphery of the plate 
cylinder or a whole number multiple thereof in 
relation to the gripper well (7) of the blanket 
cylinder (1) having only one continuous un- 
dividedly mounted blanket held on it the pe- 
ripheral surface of the blanket (6) is set back in 
relation to the circular form. 



2. The web feed rotary offset litho press as 
claimed in claim 1, characterized in that the 
steel casing (11) of the blanket cylinder (1) has 
at least one part, which is covered by the 

5 blanket (6), with is set back from a circular 

form. 

3. The web feed rotary offset litho press as 
claimed in claim 2, characterized in that the 

10 steel casing (11) of the blanket cylinder (1) has 

at least one groove-like recess (9a). 

4. The web feed rotary offset litho press as 
claimed in claim 2, characterized in that the 

75 steel casing (11) of the blanket cylinder (1) has 
at least flat (9c). 

5. The web feed rotary offset litho press as 
claimed in claim 1, characterized in that the 

20 blanket (6) has at least one recess (9d). 

6. The web feed rotary offset litho press as 
claimed in claim 5, characterized in that the 
recess (9d) in the blanket (6) is provided in the 

25 radially outer, compressible part of the blanket 

(6). 

7. The web feed rotary offset litho press as 
claimed in claim 5 or in claim 6, characterized 

30 in that the side flanks (15) of the recess (9d) of 
the blanket (6) are inclined like the sides of a 
letter V in relation to each other. 

8. The web feed rotary offset litho press as 
35 claimed in claim 1, characterized in that an 

underlay (12) fitted under the blanket (1) has at 
least one interruption. 

9. The web feed rotary offset litho press as 
40 claimed in claim 8, characterized in that the 

underlay (12) consists of a plurality of sections 
arranged with a mutual peripheral spacing, 
such sections being able to be secured by 
means of the leading end adjacent to the grip- 
45 per well (7) and, respectively, adjacent to a 
receiving slot (13) delimiting the associated 
interruption (9b). 



so Revendications 



1. Machine pour I'impression offset rotative a bo- 
bines, comportant au moins un cylindre porte- 
plaques (2) ayant sur sa pe>iph6rie un disposi- 
55 tif de fixation de plaques comprenant une cavi- 
te (5) dans le cylindre, et au moins un cylindre 
a blanchet (1) qui comporte sur sa peripheric 
un dispositif de fixation de blanchet compre- 
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nant un canal de fixation (7) et dont la circonfe- dante (9b). 

rence utile, quand le blanchet (6) est pose, 
correspond a un multiple entier de la circonfe- 
rence utile du cylindre porte-plaques (2) equi- 
ps de plaques depression, caracterisde en 5 
ce que la surface pe>ipherique du blanchet (6) 
est en retrait par rapport au profil circulaire 
dans chaque zone se trouvant, par rapport au 
canal de fixation (7) du cylindre a blanchet (1) 
equipe d'un seul blanchet en caoutchouc qui ro 
est continu et tendu sans subdivision, a une 
distance 6gale a la circonference du cylindre 
porte-plaques ou a un multiple entier de celle- 
ci. 



75 



2. Machine selon la revendication 1, caracteri- 



see en ce que le profil circonferentiel du 
fnanteau enaclir (11) du cylindre a blanchet 
(1) comporte au moins une zone situee en 
retrait par rapport a un profil circulaire et tra- 20 
versee par le blanchet (6). 

3. Machine selon la revendication 2, caracteri- 
see en ce que le manteau en acier (11) du 
cylindre ITblanchet (1) comporte au moins un 25 
creux (9a) en forme de rainure. 

4. Machine selon la revendication 2, caracteri- 
see en ce que le manteau en acier (11) du 
cyfindre aT^lanchet (1) comporte au moins un 30 
mgplat (9c). 

5. Machine selon la revendication 1, caractgri- 



see en ce que le blanchet (6) comporte au 
moinsun~creux (9d). 35 

6. Machine selon la revendication 5, caracteri- 



see en ce que le creux (9d) du blanchet (6) 
est pilvu~dans une partie radialement exterieu- 
re et compressible du blanchet (6). 40 

7. Machine selon Tune des revendications 5 a 6, 
caracterisde en ce que les flancs (15) du 
creux (9d) du blanchet (6) sont inclines en V 

Tun par rapport a I'autre. <s 

8. Machine selon la revendication 1, caracteri- 
s^e en ce qi/ un support intermediate (12) 
sWendanTsous le blanchet (6) comporte au 
moins une interruption. so 

9. Machine selon la revendication 8, caracteri- 



s£e en ce que le support intermediate (12) 
esTfo7me~de plusieurs trongons qui pnisentent 
un ^cartement mutuel en direction circonfeVen- 55 
tielle et dont le bord avant est fixe dans le 
canal de fixation (7) ou dans une fente d'inser- 
tion (13) qui delimite Interruption correspon- 
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